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Ugelli a torpedo serie TP x25

Quando le dimensioni contano

Gli ugelli a torpedo serie TP x25 sono caratterizzati da un canale di iniezione diritto e di
largo diametro e da ridotte dimensioni di ingombro. |l canale di iniezione diritto e libero
permette di avere ridottissime perdite di carico e un cambio materiale e colore molto rapido.
Le dimensioni contenute rendono questi ugelli ideali anche quando si hanno problemi di
ingombro.

Canale di iniezione diritto
e di largo diametro
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Resistenza a spirale
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separata per la misurazione
temperatura puntale

" massesmgne- Puntale avvitato
MANUTENZIONI SEMPLICI E RAPIDE

Torpedino angolato parte
integrante del puntale avvitato

FACILITA DI CAMBIO MATERIALE
E COLORE.
BASSISSIME PERDITE DI CARICO
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Flowing Capacity
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PORTATA
Flow / Leistun
Charges / Capacidad
ESEMPIO:

per determinare il tipo di ugello ed il diametro d'iniezione di un particolare in PMMA del peso di
1080 gr stampato con un tempo d'iniezione di 5 sec, procedere come segue:

* Selezionare il tipo di materiale sulla riga materiali.
* Calcolare la portata richiesta nel seguente modo:

Peso
Weight / Gewicht / Poids / Peso 1080 3
() PORTATA = - ——— = =180 cm’/s
LEISTUNG / FLOW Densita x Tempo d'iniezione 1,2x5
CHARGE / CAPACIDAD Dichte x Einspritzzeitt / Density x Injection Time

Densité x Temps d'Injection / Densidad x Tiempo de inyeccién

* Trovare l'intersezione ira la curva della portata e Ia linea del materiale.

* Tracciare una riga verticale e vedere il diametro del punto d'iniezione (3,4) arrotondando
il valore che si é trovato alla misura standard superiore (3,5).

EXAMPLE:
to determine the right type of nozzle and the right injection gate size needed to mold a PMMA product weighting
1080 gr. and molded with an injection time of 5 seconds, the following procedure has to be followed:

« Select the PMMA material on the materials axes.

. Calcuiate the needed injection flow as €Y 5

« Select the injection flow curve correspondent to 180 cm'/s.

« Find the intersection between the selected curve and the PMMA material line.

. The correspondent injection gate diameter is (3,4). This value has to be rounded to the nearest standard higher size (3,5).
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